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TRATTAMENTO SUPERFICIALE: ZINCATURA ELETTROLITICA 8-10um
FE/ZN 8CIA  UNI ISO 4520:1987 UNI EN ISO 2081:2009
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Mocfia"ta - Tutte le quote a inizio, meta e fine lotto. Criteri di accettazione:- il pezzo & conforme se tutte
controllo - Per le filettature, verificare con viti unificate di pari misura. le quote rientrano nelle tolleranze del cartiglio.
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Questo disegno & di proprieta della FAVARIN S.r.l. E' vietata la riproduzione e I'uso se non espressamente autorizzati.




